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La presente invention concerne un dispositif assurant 
1* insertion d'une bande ou feuille de matiere souple, amenee et 
guidee a plat, dans un circuit de chaines transporteuses. 

On connait deja des pinces a res sort adapt ees a des 
5 chaines transporteuses pour maintenir des bande s de toutes sortes 
et qui comportent des elements exterieurs assurant leur. couvertu- 
re a un moment determine lorsqu'ils entrent en contact avec un 
dispositif fixe d 'actionnement. Ces elements exterieurs font gene- 
ralement saillie et constituent des pieces supplement a ires plus 

10 ou moins compliquees. 

L 1 invention a pour but de realiser tin dispositif faci- 
lement adaptable a une chaine ou deux chaines transporteuses , 
permettant d' assurer 1' insertion d'une bande ou d'une feuille de 
matiere 4 souple dans le circuit desdites chaines* Le dispositif 

15 faisant I'objet de l 1 invention consiste essentiellement , en coope- 
ration avec des moyens connus d' amenee a plat d'une bande ou feuil 
le de matiere souple telle qu'une bande de matiere plastique par 
exemple , d'une part en une serie de pinces adjointes aux maillons 
d'une chaine ou de deux chaines transporteuses de type connu en- 

20 trainees parallelement et synchroniquement et d' autre part, en 

xine came ou autre moyen agissant de fagon similaire et anime d 'un 
mouvement de rotation lie a celui des pignons d'entrainement de la 
chalne ou de chacune des chaines susdites, ladite came ou ledit 
moyen similaire etant situe a 1' en tree du circuit etabli par les- 

25 dites chaines et provoquant 1'ouverture desdites pieces a leur 

arrivee en cet endroit pour recevoir le ou les bords de la bande , 
ou feuille guidee et entrainee tangentiellement par rapport a la 
. trajectoire decrite par ladite ou lesdites cames et lesdites 
pinces se refermant au-dela dudit endroit sous l'action de res- 

30 sorts de rappel. 

Dans une forme d 1 execution nullement limitative, le 
dispositif comprend un maillon auto-pinceur cooperant avec une 
chalne transporteuse a rouleaux tournant sur des fuseaux tubu- 
laires et comportant une lame en tole d'acier ayant la meme lon- 

55 gueur et la meme forme sur un bord exterieur que les flasques 
des maillons de la chalne sur laquelle le jnailion auto-pinceur 
doit §tre monte , ladite lame etant pourvue , d'une part de deux 
axes rives sur elle et ecartes l'un de i'autre au pas de la chal- 
ne pour pouvoir Stre inseres dans les fuseaux tubulaires d'un 

40 maillon de la chalne et, d' autre part, de deux trous espaces du 
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m£me pas et alignes sur les centres desdits axes et destines a 
livrer passage a deux autres axes fixes sur un taquet de gauchis- 
sement, de section en U a ailes inegales, lesdits axes du taquet 
traversant a leur extremite libre un flasque semblable a ceux de 
5 la chaine et maintenu sur eux, par exemple , par un clip fourchu 
elastique s'engageant dans une gorge circulaire pratiquee sur cha- 
cun desdits ?xes ; deux ressorts a boudin entourant respective- 
ment chacun de pes derniers etant inseres entre ledit taquet et 
ledit flasque en obligeant les axes a prendre une inclinaison par 
10 rapport a la lame support par suite de l'inega lite des ailes du 
taquet appliquees sur la face inf erieure de la lame, mais lesdits 
axes pouvant Stre redresses sous l 1 action d'une poussee sur le 
flasque reunissant leurs extremites exercee du c6te de la chaine 
en faisant alors pivoter ledit taquet sur son aile la plus grande 
15 et en ecartant ainsi l'aile la plus courte de la face inf erieure 
de la lame en off rant de ce fait, un passage au bord d f une bande 
ou d f une feuille de.matiere quelconque qui sera ensuite pince 
entre la lame et l'aile courte du taquet des que cessera la pous- 
see sur le flasque susdit du maillon auto-pinceur. 
20 L'aile la plus courte a /ie preference, une section trian- 

gulaire pour former un mors dente ou uni de faible epaisseur. 

I*a poussee provo quant 1 1 ouverture de la pince du mail- 
lon auto-pinceur peut etre exercee par tout moyen capable de re- 
dres^er les axes de ce dernier, approprie a 1 ' application faite 
25 dudit maillon. 

Dans une application particuliere dans laquelle deux 
chaine s transporteuses defilent parallelement et synchronique- 
ment pour transporter une bande de matiere plastique, et dont les 
maillons sont tous munis d'un maillon auto-pinceur conforme a 
30 l'invention, la poussee d'ouverture des pinces est assuree par 
un disque horizontal a tranche unie dont l'axe de rotation est 
decale par rapport a l'axe porteur du pignon d 'entralneiaent de 
chaque chaine, 1 1 ouverture des pinces se faisant ainsi ujq peu 
avant leur approche de la trajectoire rectiligne et tangentielle 
35 du bord respectif de la bande, la fermeture de chaque pince 
s'effectuant des qu'elle depasse le disque susdit. 

L' invention est decrite plus en detail ci-apres, en se 
referant au dessin annexe dLans lequel ; 

Pig. 1 montre le maillon auto-pinceur vu en coupe ; 
4-0 Pig. 2 represente le maillon vu du dessus ; 



BEST AVAILABLE COPY 




70 27741 5 2098796 

Fig. 3 est une coupe suivant la ligne III-III de la Figu- 
re 2 ; 

Pig; 4 represente une application du maillon auto-pinceur 

conforme a l 1 invention. 
5 Oomme le montrent les figures 1 et 2, le maillon auto- 

pinceur faisant l*objet de l f invention comprend une lame 1 en t3- 
le d'acier ayant une longueur egale a la longueur d'un maillon de 
chaine et reproduisant sensiblement , sur l'un de ses cotes, la 
forme d'un flasque 2 de maillon. 
10 Sur la lame 1 sont fixes deux axes 3 et 3 1 destines a £tre 

inseres daiis les fuseaux tubulaires 4 et.4 1 de deux maillons de 
la chaine. 

Dans la lame 1 sont perces deux trous 5 livrant passage a 
deux autres axes 6 et 6 1 rives sur un taquet 7 <ie section en U a 
15 ailes 7 Q et 7^ de hauteurs differentes. L'aile 7 b de plus petite 
hauteur a pref erablement une section triangulaire permettant 
d'obtenir une ar§te lisse ou dentee si duge necessaire. 

Sur les deux axes 6 et 6 1 sont enfiles des ressorts 8 et 8 f , 
respectivement , au-dessus desquels est place un flasque 9 sembla- 
20 ble aux flasque s 2 de la chaine et ion clip elastique a deux bran- 
ches lO maintient en place le flasque apres avoir ete engage 
dans des gorges circulaires 11 pratiquees pres de l*extremite des 
axes 6 et 6 1 . 

lie f oncti onnement du maillon auto— pinceur est tres simple. 

25 Comme le montre la figure 1, 1 'action de chaque ressort 8 

et 8 1 sur le flasque 9 provoque la montee des axes 6 et 6 1 a tra- 
vers la lame 1 et les deux ailes 7 Q et 7^ cLu taquet 7 sont main- 
tenues en contact avec la face inferieure de la lame 1. Mais en 
raison de la difference de hauteur des deux ailes du taquet, ce 

30 dernier est incline par rapport a la lame 1 et les deux axes 6 et 
6* ont une inclinaison, par rapport a l'axe de 1 ' ouverture 5> de- 
pendant de ladite difference. Dans I'exemple represente, l'axe 6 
est incline d'un angle oc = 10° environ. 

On voit que si I 1 on exerce une poussee suivant la fleche f 

35 sur le flasque 9, on fait pivoter le taquet de gauchissement 7. 
autour du point d'appui 12 de ce dernier sur la lame 1 et 1 1 on 
peut amener les deux axes 6 et 6' a une position perpendiculaire 
par rapport a cette derniere. Ce faisant, l'aile 7 b du taquet 
cesse d'Stre en contact avec la lame 1 et laisse, entre son arSte 

40 et cette derniere, un espace dans lequel peut §tre introduit le 
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bord d'une bande ou feuille de matiere quelconque. 

La poussde £ peut gtre obtenue par des moyens classiques 

divers. 

Les figures 3 et 4 montrent une application du maillon 
5 auto-pinceur conforme a 1 » invention , a titre de simple exemple 
nullement limitatif . 

Dans cette application une cliaSne transporteuse 13 est 
entralnee par des pignons de chatne places aux deux extremites 
du trajet que doit parcourir une bande 14 dans tine machine ou 
10 d f un lieu a tin autre. 

A I'extremite de la chaine, representee en figure 4, 
le centre d'un pignon 13 est place au point O. A tin point O 1 est 
situe le centre d'un disque 15 dont le flanc peut venir en contact 
avec les flasques 9 des maillons auto-pinceurs dont les axes 3 et 
15 3" de cbacun d'eux tr aver sent les fuseaux 4« et 4 de deux maillons 
de chaitne contigus, la lame 1 assurant avec un flasque 2 1 la 
liaison des maillons deux a deux. 

On comprend aussitSt que le decalage des centres O etO' 
du pignon d , entra±nement 13 et du disque 15 fait agir ce dernier 
20 comme une came agissant successivement sur les flasques 9 des mail- 
lons auto-pinceurs defilant tangentiellement par rapport a son 
flanc. 

Inaction du disque est progressive. Elle commence stir 
chaque maillon a 25° environ avant d'atteindre son maximum au 
25 point 16 de passage du maillon auquel le bord de la lame 1 est 
perpendiculaire par rapport au rayon du disque . 

Des le premier contact ejitre le disque 15 et le flasque 
9 du maillon auto-pinceur , les axes 6 et 6 1 de celui-ci commen- 
cent leur redressement devenant total au point 16. A ce moment 
30 I'arSte de I'aile 7 b du taquet de gauchissement 7 s'est ecartee 
d'une distance maximale d de la lame 1, mais bien avant ce point 
I'ecart etait devenu suffisant pour que la bande 14, convenable- 
ment soutenue a plat par un guide non represents, puisse s f enga- 
ger dans l'espace cree entre 1'arSte 7 b et la lame 1, c omme mon— 
35 tre en traits mixtes sur la figure 4. 

Des que le maillon aute-pinceur depasse le point 16, 
les ressorts 8 et 8 f ramenent le taquet 7 dans sa position primi- 
tive et la bande 14 se trouve fermement pincee. 

II est evident que ladite bande est alors entralnee 
40 par la chaine sur tout le trajet prevu et qu f un autre disque ou 
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organe similaire provoquera en fin de parcours l'ouverture des 
pinces, 

Les maillons auto-pinceurs conformes a l f invention peu- 
vent Stre utilises en cooperation avec line cbaxne transporteuse 
5 unique si la bande a entraiuer est de faible largeur et la ma- 
tiere qui la compose est suff isamnient rigide et convenablement 
guid6e sur son autre bord. 

Mais lorsqu'il s'agit de bandes ou de feuilles plus 
large s et de matiere souple telle qu'une ma tiere plastique min- 
10 ce , il est indispensable d'utiliser deux cbalnes transporteuses 
paralleles dont 1 1 ecartement peut Stre regie en f onction de la 
largeur de la bande convenablement soutenue et maintenue a plat 
au moment du pincement de ses deux bords par les maillons auto- 
pinceurs des deux chaines* La. bande conserve sa tenue plane apres 
15 pincement de ses bords et peut Stre soumise a tout traitement 

classique si les chaines sont montees sur une machine specialisee. 

Le maillon auto-pinceur conforme a l 1 invention peut 
§tre utilise dans tous les cas ou des bandes ou des feuilles de 
m.atiere quelconque doivent Stre entratnees par des cbalnes trans- 
20 porteuses. 
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REVENDICATIQNS 
1. Dispositif pour 1' insert! on d'une bande ou 
feuille de matiere souple , telle qu'une bande en matiere plasti- 
que par exemple , dans le circuit etabli par une ou deux chalnes 
5 transporteuses de type connu et co operant avec des moyens egale- 
ment connus d'amenee a plat de ladite bande ou feuille, caracte- 
rise en ce qu'il consiste essentiellement , d'une part, en une 
serie de pinces adjointes aux maillons d'une chaine ou de deux 
chalnes transporteuses de type connu entralnees parallelement et 
10 synchroniquement et d' autre part, en une came ou autre moyen agis- 
sant de facon similaire et anime d'un mouvement de rotation lie 
a celui des pignons d'entralnement de la chaine ou de chacune des 
chalnes susdites, ladite came ou ledit moyen similaire etant situe 
a 1 'entree du circuit etabli par lesdites chalnes et pro vo quant 
15 l'ouverture desdites pinces a leur arrivee en cet endroit pour 
recevoir le ou les bords de la bande ou feuille guidee et entral- 
nee tangentiellement par rapport a la trajectoire decrite par 
ladite ou lesdites cames et lesdites pinces se refermant au-dela 
dudit endroit sous 1 'action de ressorts de rappel. 
20 2 « dispositif selon la revendication 1, caract^ri- 

se en ce que, dans une forme particuliere de realisation, il com- 
prend un maillon auto-pinceur cooperant avec une chaine trans- 
porteuse a rouleaux tournant sur des fuseaux tubulaires, et com- 
portant une lame en t&le d'acier ayant la m§me longueur et la 
25 mSme forme sur un bord exterieur que les flasques des maillons de 
la chaine sur laquelle le maillon auto-pinceur doit §tre monte , 
ladite lame etant pourvue , d'une part de deux axes rives sur elle 
et ecartes l'un de l'autre au pas de la cbalne pour pouvoir Stre 
inseres dans les fuseaux tubulaires d'un maillon de la chaine et, 
30 d'autre part, de deux trous espaces du mgme pas et alignes sur les 
centres desdits axes et destines a livrer passage a deux autres 
axes fixes sur un taquet de gauchissement , de section'en U a ai- 
les inegales, lesdits axes du taquet traversant a leur extremite 
libre un flasque semblable - a ceux de la chaine et maintenu sur 
35 eux, par exemple, par un clip fourchu elastique s'engageant dans 
une gorge circulaire pratiquee sur chacun desdits exes ; deux res- 
sorts a boudin entourant respectivenent chacun de ces dernier s 
etant inseres entre ledit taquet et ledit flasque en obligeant les 
axes a prendre une inclinaison par rapport a la lame support par 
4-0 suite de l'inegalite des ailes du taquet appliquees sur la face 
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inf^rieure de la lame, mais lesdits axes pouvant §tre redresses 
sous faction d'une pouss^e sur le flasque reunissant leurs extr£ 
mit6s exerc^e du c8t£ de la chaine en faisant alors pivoter ledit 
taquet sur son aile la plus grande et en ecartant ainsi l'aile la 

5 plus courte de la face inf^rieure de la lame en offrant, de ce 
fait, un passage au bord d'une bande ou d'une feuille de matiere 
quelconque qui sera ensuite pince entre la lame et l'aile courte 
du taquet des que cessera la poussee sur le flasque susdit du 
maillon auto-pinceur. 

10 3. Dispositlf selon les revendi cations 1 et 2 carac- 

t£vls6 en ce que l'aile la plus courte a, de pr6f£rence, line sec- 
tion triangulaire pour former un mors dente ou uni de faible 6- 
paisseur. 

h. Dispositif selon les revendications 1 h J>, carac- 

15 teris£ en ce que la poussee provoquant 1'ouverture de la pince du 
maillon auto-pinceur peut 6tre ecercee par tout moyen capable de 
redresser les axes de ce dernier, appropri£ h 1'applicationfaite 
dudit maillon* 

5. Dispositif selon l f une quelconque des revendica- 

20 tions 1 a 4, caract&rise en ce que, dans une application parti- 
culifere dans laquelle deux chaines transporteuses defilent paral- 
lelement et synchroniquement pour transporter une bande de matie- 
re plastique, et dont les maillons sont tous munis d'un maillon 
auto-pinceur conforme h. 1' invention, la poussee d'ouverture des 

25 pinces est assume par un disque horizontal a tranche unie dont 
l'axe de rotation est d6cal£ par rapport k l f axe porteur du pi- 
gnon d 1 entrainement de chaque chaine, l f ouverture des pinces se 
faisant ainsi un peu avant leur approche de la trajectoire recti- 
ligne et tangentielle du bord drespectif de la bande, la fermetu- 

30 re de chaque pince s'effectuant dhs qu'elle ddpasse le disque 
susdit. 




BEST AVAILABLE COPY 



